Onlemler

e Asagidaki kosullar altinda bu makineyi kullanmayin:

e Egik Zemin veya merdiven

e Direk giinesisi1g1 alan boliimler

e Asir1 toz bulunan yerler

e Kullanim alanlar1 Civarinda su bulunan yerler
« Makinenin titremesine neden olacak bir yer.

+ Tehlikeli madde ve mallarin yakini

e Hazne igine paralar1 almadan 6nce, madeniler ile karistirilabilir tiim kagit kirmntilarini, tiftik,
lastik bantlar: liitfen kaldirin.

e Makine calistyorken ve haznede para varken iist kapagi kesinlikle agmayimniz.

e Yiiksek miktarda Para sayimi1 yapmak igin torba kullanirken, cihazin devrilmesini

onlemek i¢in torbanin yerle kontaginin oldugundan emin olunuz.
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Madeni para ayarlama butonunun 3 seviyesi vardir: Maksimum, orta ve minimum.
Saydirilan madeni paralarin  ¢ap1 25 mm den biiyiikse maksimuma ayarlaymn.(1TL)
Eger saydirilan madeni paranin ¢cap1 24~25mm ise ayarlama kolu orta
olmahdir.(0,S0KRS) Eger madeni paranin ¢api 24 mm az ise minimum
ayarlanmahdir .(0,25KRS 0,10KRS 0,05 KRS 0,01 KRS) Aym1 degerde madeni paralar

saydiktan sonra, kolu minumuma cevirmek sikismalari onlemek acisindan iyidir.



Kullanim Prosediirleri

Step 1. Semada gosterildigi gibi gii¢ diigmesi agin. Ekranin
ilk satmndaljl ikinci satlrlnd gostergeleri
cikacaktir. “EKLE” butonunun yantyor olmast
eklemeli modun aktif oldugunu gosterir.

Bu modu pasif hale getirmek istiyorsaniz “EKLE”

tusuna basarak kapatabilirsiniz.

Step 2. Cap ayarlama butonu madeni paralart  mm
cinsinden istediginiz ¢apa ayarlamanizi saglar.Cap
gostergesinden sayilacak olan kuptir(1TL,0.50KRS VS.)

Seciniz.

Step 3. Kalinlik ayarlama butonu madeni paralarin
mm cinsinden istediginiz kalinliga ayarlamanizi
saglar.resimdeki kalinlik ayarimi kupiirlere gore

ayarlayimiz.Step 2 ve step 3 ayarlarindan emin olmak

icin once 2 adet sayilacak olan kupiirden madeni

parayt cthaza koyunuz start butonuna

basiniz.madeni paralar sikismadan cikis boliimiine

ulasworsa ekranda 2 adet gosterecektir.Stkisma

oluyorsa ozellikle step 2 deki cap ayarini 1 kademe gevsetip ve va sikistirarak gerekli ayari

saglayiniz.2 madeni para ile islemi tekrarlayiniz.cikis boliimiinden ilgili paranin ciktigy

mutlaka goriilmelidir.

Bu islemden sonra ayarlanan kupiirden vaklasik 20 adet kadar madeni paray: madeni para

haznesine atarak sayim islemi yapiniz.Sorun yoksa madeni para haznesini ayni cinsten




madeni para ile tamamen doldurabilirsiniz. Yukarida konu edilen sayima baslama metodu

uygulandiginda sikisma hatalari olmayacaktir. Rahat ve giivenli bir sayim baslatmis

olacaksiniz.
Step 4. Madeni para torbasini ¢ikis aparatina
sabitleyin. makinenin devrilmesini 6nlemek i¢in

torbanin  zeminle temas kurmasini saglayin.

Makinenin yan tarafina reddedilen madeni
para kutusunu kurun. Eger yiiksek miktarda

kiiciik madeni paralar var ise reddedilen

bdlmesi igin torba aparatini yerlestirin ve

torbay1 asin.

Step 5. Para capina gore kapi ayarlanmasi (Cap <24mm
oldugunda, asgari seviyeye ayarlayin; ¢ap1 24 ~
25mm arasinda oldugunda, orta seviyeye

ayarlayin; ¢ap1 > 25mm oldugunda, maksimum

seviyeye ayarlayin.)

Step 6 Madeni paralar1 hazneye koyun ve start/stop
tusuna basin sayilan miktar led ekranda goriintiilenecektir. Sayim bittiginde ya da
deste miktar1 yakalandiginda makine otomatik olarak duracaktir.

Step 7. Makinenin durdurulmasi gerekiyorsa start/stop tusuna basabilirsiniz. Daha sonra

sayimin devam etmesini istiyorsaniz ayni tusa basarak devam edebilirsiniz.

Step 8. Sayim bittiginde “clr” tusuna basarak ekrani

sifirlayabilirsiniz.




Not: Sayim bittikten sonra madeni para ayarlama butonunu minimum getiriniz.

Step 10. Sayma islemi tamamlandiktan sonra ekrandaki
sayim numarasi bellekte saklanmali ise, M tusuna basin, iist
LED ekran ayn1 zamanda "0" 1 gosterecektir; Bes saniye bu
tusa basili tutun, ekran belleginde saklanan toplam sayisini
gosterecek ve ayni zamanda verileri temizleyecektir. M
tusunun sagindaki gosterge veri hafizasidir.

Ekleme Modu :
EKLE tusuna basarak modu agip kapatabilirsiniz. Ekle
modundan ekle tusunu sectiginiz andan itibaren sayim

eklenerek devam edecektir.

Deste Modu :

B tusuna basarak, mod aktif olacaktir.Varsayilan deste miktarlar1 sunlardir: 20, 25, 40, 50, 100,
200, 1000 500, 5000. Deste miktarlar1, bu tusa basarak degistirilebilir.
Manuel olarak istediginiz rakami girerek deste miktarini belirleyebilirsiniz.

Deste Modundan Cikmak i¢in Prosediirler
“CLR” tusuna basarak deste modundan

c¢ikabilirsiniz.




SORUN GIiDERME

eMadeni Para Sikismasi:
Madeni paralar makinenin madeni para yolunda sikistiginda, sol kilavuz plakasini serbest
birakmak i¢in saat yoniiniin tersine dondiiriin.Sikisan madeni reddedildi kutusuna diisecek, ve

sonra ¢ap1 yeniden ayarlayabilirsiniz.

e Santrifiij Disk Karistirma
Yabanci nesneler haznede madeni  paralar ile

karistirilir ise, sikisma santrifiij disk ve madeni para

klavuz plakas1 arasinda olusabilir.
Yan kapagini a¢in. Ardindan, 6n besleme kasnak
kolunu yukari ¢ekin ve itin, yabanci cisimleri

cikarmak igin yukari Kilit plakasini ¢ekin.

el.ed Ekranmi

Sayma sensorii toz kapli ise, LED "JA"y1
gosterecektir,.
Liitfen V — kayis1 kaldirin sayim sensoriinii alkollii

cubukla temizleyin.

NOT : 24mm ¢apindan daha az olan kii¢iik paralar
kap1 ayar1 maksimumda iken yanliglikla hazneye
konur ise birgok kiigiik madeni para santrifiij diske
diisecektir. Makine bu sekilde iken donemez.

Oncelikle haznede bulunan tiim kii¢iik madeni




paralar alinmalidir iist kapak agilmali banttaki madeni paralar alinmali diskteki madeni paralar
alimmalidir. Temizlik isi bitmeden kalinlik ayar1 yapmayiniz.

Giinliik Bakim

o Giinliik bakimi1 yapmadan 6nce giicii kestiginizden
emin olunuz.

eMadeni para yolunu fir¢a ile temizleyiniz.

eBesleme kayisi Kirli veya yipranmis olup olmadigini
kontrol edin.

Kirliyse, saf alkol ile doymus yumusak bir bez

kullanarak temizleyin. Besleme kayis1 yirtik ise yeni bir l

kayis ile degisinini teknik servis ile goriiserek saglayiniz.

eMakine ek onarim pargalar1 gerektiriyorsa, en yakin servis merkezi ile irtibata geginiz.

V — Kayis Nasil Degistirilir

(1) Ust kapag1 agin, n besleme kol kasnagini ¢ekin, V — kayis 322-564 ii cekin ve yeni V-

kayis1 makaralarin {istiine takin.



(2) Plastik pedaldaki pulu ¢ikarin ve 4 viday:

gevsetin.l ve 2 numaral1 vidayr gevsettikten sonra
madeni kanali ¢evirin sonra makineden
¢ikarabilirsiniz. Yukari alt kapagi ¢ekin

makineden alt kapagi ¢ikarin.

(3) V —kayis 350 yi ¢ikarin makaralar {istiine yenisini

monte edin, gerginlik ayarlanabilir.

Biiyiik Kapasiteli Hazne Nasil Degistirilir

Makine baska yere gotiiriilmek istendiginde hazne tasinacak ya da paket yapilacaktir. Metod

sOyledir:



Yan ve tist kapagi acin. Yukar1 itmek i¢in sag
bagparmak ile sol bagparmak biiyiik kapasiteli
haznenin yiizeyine dokunurken, disa itmek i¢in
sol igaret parmagi dis ylizeyinde sol bagparmak
ve orta parmak ile iist kapagin haddelenmis

boliimiine dokunun. Hazne ¢ikarilmis olacaktir.
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ELEKTRO SERVIS LTD.STi.
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EROL UZUNDAL -OZCAN KOCA
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GARANTI KAPSAMINDA ARIZA KAYITLARINIZI DUZENLI TAKiP EDEBILMEMIZ iCiN TUM CAGRILARI

izmir@parsis.com.tr _mail hesabina géndermeniz yeterli olacaktir.

GARANTI SURESINCE ANKARA iSTANBUL VE iZMIR iLLERINDE ARIZA KAYITLARINIZA YERINDE TEKNIK SERVIS HiZMETi VERILECEKTIR.
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